deviennent des points de
risque industriels

Etiquetage technique, solutions
adhésives et pieces fonctionnelles :
pourquoi ces éléments invisibles sont
au cceur de la fiabilité, de la conformité
et de la performance industrielle.

Quand les fonctions invisibles
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Des fonctions invisibles,
mais colteuses lorsqu’elles
échouent

Les défaillances d'éléments "invisibles" —
adhésifs, isolants, pieces découpées —
impactent lourdement la rentabilité
industrielle. Bien que pergcus comme
secondaires, leur inadaptation aux
conditions réelles (vibrations, humidité,
températures) est une cause majeure
d'arréts non planifiés.

Plus de 80 % des entreprises ont subi de
telles interruptions ces derniéres années.
Ce livre blanc analyse ces points de risque
critiques et démontre comment la
maitrise de ces fonctions discréetes
garantit la fiabilité de vos systémes et de
VOS process.

Ces défaillances ne sont pas toujours dues a
un défaut de technologie, mais bien a une
inadaptation des éléments fonctionnels
intégrés — ceux-la mémes qui assurent
protection, isolation, fixation, étanchéité ou
tracabilité — a leur environnement d'usage
réel.

C'est précisément ce type de fonctions que ce
livre blanc explore : des éléments discrets,
présents dans un produit ou un process, mais
qui deviennent des points de risque lorsqu'ils
échouent.

Le codt moyen estimé d'une seule heure
d’arrét non planifié dans le secteur
manufacturier est estimé a :

250 000 $
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Garantir I'intégrité des
systemes face aux
agressions physiques et
thermiques.

L'interface thermique face au défide la
miniaturisation

L'étanchéité doit étre pensée comme une
fonction dynamique, soumise aux cycles
thermiques et vibratoires. Une rémanence
a la compression (compression set)
inadaptée génere des micro-fuites apres

. X Une reprise élastique insuffisante empéchele
quelques mois d’'usage. Face au colt de la matériau de retrouver sa forme initiale. Cette perte de

corrosion (3 % du PIB mondial), force de rappel rompt I'étanchéité du plan de joint et

l'intégration de barriéres multicouches sur FANTECESMIETAIEES &) 3 T2

mesure sécurise les zones critiques la ou

les vernis classiques échouent L'étanchéité doit &tre pensée comme une
fonction dynamique soumise aux cycles
thermiques et vibratoires. Une rémanence a
la compression (compression set) inadaptée

Une augmentation de température de provoque des micro-fuites apres quelques
10°C par rapport au point de mois d'usage.

fonctionnement nominal peut réduire
de 50 % la durée de vie moyenne d'un
composant semi-conducteur.

e Impact financier : La corrosion représente
un codt estimé a 3 % du PIB mondial.

e Fiabilité : Les barriéres passives
multicouches sécurisent les zones
critiques (connectique, capteurs) la ou les
vernis présentent des failles.

e Précision technique : L'étanchéité repose
sur I'adéquation entre la structure
cellulaire et la géométrie de découpe
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La réussite d'une intégration repose sur un équilibre entre trois
variables indissociables :

L'adéquation de la matiere : Sélectionner le complexe
technique (adhésif, mousse, isolant) répondant aux
contraintes chimiques et physiques du projet.

La maitrise de la forme : Garantir une précision de découpe
et une répétabilité industrielle au micron preés.

L'usage réel et process : Anticiper les conditions
d'utilisation finales et optimiser 'intégration de la piéce sur
vos lignes de production.

I3
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FONCTIONS ELECTRIQUES & ELECTROMAGNETIQUES

Maitriser les interférences et
sécuriser les signaux
critiques

La maitrise de la compatibilité
électromagnétique et de I'isolation

La multiplication de I'électronique
embarquée impose une gestion stricte de la
CEM pour prévenir les erreurs de données
ou les dysfonctionnements systeme.
L'utilisation de matériaux conducteurs sur
mesure assure une continuité parfaite du
blindage. Cette précision de découpe
enveloppe les composants sensibles et
élimine les fuites électromagnétiques au
sein des boitiers complexes.

Blindage magnétique

Actif Actif
non protégé protégé

L'étiquette agit comme une barriére conductrice
souple qui scelle les fuites électromagnétiques et
protege les composants sensibles des interférence

Enjeux de conformité et de fiabilité

@ Sécurité réglementaire et acces au
marché Le non-respect des normes
CEM, a limage de la Directive
2014/30/EU, constitue un risque
critique pouvant entrainer l'interdiction
de mise sur le marché ou des
campagnes de rappels massifs.

@® Fiabilité des signaux et continuité
opérationnelle Dans les secteurs de la
santé ou de l'industrie de pointe, une
simple interférence sur un signal de
capteur peut fausser un diagnostic vital
ou provoquer l'arrét d'urgence
injustifié d'une ligne de production.

Dans les systémes haute tension, des films
a haute rigidité diélectrique préviennent les
arcs électriques malgré la miniaturisation.
Le complexage fusionne isolation et
dissipation thermique en une piéce unique,
optimisant 'encombrement et éliminant les
risques liés a la multiplication des
interfaces.

ALSACE TECHNIQUES ETIQUETAGE
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FINITION & TRACABILITE

Optimiser la valeur percue
et garantir |la tracabilité des
systemes

En fin de chaine de valeur, I'enjeu est
double : garantir I'esthétique du produit
et assurer sa tracabilité. Une finition
négligée ou une identification illisible ne
sont pas seulement des défauts visuels, ce
sont des risques financiers majeurs.

La tracabilité comme pilier de la

conformité
Dans l'industrie, les colts liés a la Dans les secteurs critiques comme le médical
non_qua“té peuvent représenter ou I‘aéronautique, Uf\ .marquage altéré —‘QR
code, puce RFID ou étiquette — rend la piece
_ i 20 ~ 30 O/ non conforme et impose son rebut. La
jusqua d 0 durabilité du support face aux UV et a |a
du chiffre d'affaires. chimie est I'unique garantie contre les

campagnes de rappels.

L'esthétique comme gage d'ingénierie

Pres de 40 %

L'usage d'obturateurs adhesifs et de des campagnes de rappels industriels
past.llles. sur mesure permet de masquer sont directement imputables & un
les fixations sans alourdir le design. Ces défaut d'étiquetage ou a une tracabilité

surfaces lisses limitent les bruits défaillante.

aérodynamiques, empéchent

I'accumulation de résidus et facilitent le

nettoyage. Un aspect impeccable est le

premier indicateur de fiabilité pour Sécuriser ce support dés la phase de design

I'utilisateur final. n'est donc pas une option esthétique, mais
une véritable assurance contre un risque
financier et réputationnel majeur pour
I'entreprise.
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Passer de la contrainte technique a I'avantage
compeétitif.

Nous avons exploré les grands principes qui sécurisent vos produits. Mais
dans la réalité d'un projet industriel, chaque application a ses propres
exigences.

Entre le bureau d'études et la mise en service réelle, il existe souvent des
variables qui méritent un regard attentif. L'objectif de cette section est de
vous apporter un outil de réflexion pragmatique. Il ne s'agit pas de revoir
I'intégralité de votre conception, mais d'identifier ensemble les leviers qui
sécuriseront votre production et la satisfaction de vos utilisateurs finaux.

Nous avons structuré les étapes suivantes pour vous aider a challenger la

maturité de vos développements.

Evaluez la robustesse de vos solutions actuelles a travers 5
points de vigilance ciblés.

/ Facilitez I'arbitrage technique et économique entre vos services
R&D, Méthodes et Achats.

Anticipez les risques de non-qualité pour protéger vos marges et
votre réactivité opérationnelle.
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AUDIT & METHODOLOGIE

Sécuriser vos projets : de
l'auto-diagnhostic aux
bonnes pratiques.

L'auto-diagnostic en 5 points clés

Exposition

Vos composants sont-ils soumis a des
contraintes environnementales (chimie,
UV, cycles thermiques) non simulées a ce
jour?

Adhésion

L'énergie de surface de vos supports
(plastiques, métaux huilés) a-t-elle été
validée pour garantir une fixation
durable ?

Intégration

Est-il possible de fusionner deux fonctions
(ex : étanchéité et isolation) en une seule
piece pour simplifier votre nomenclature ?

Productivité

La piéce est-elle optimisée pour une pose
manuelle rapide ou une intégration
automatisée sur votre ligne ?

Rentabilité (TCO)

Le gain de temps au montage compense-
t-il le colt d'une piéce sur mesure par
rapport a une solution standard ?

Nos 3 régles d'or pour une
conception efficace

Anticiper l'usage réel, pas seulement le
test.

Décloisonner les décisions.

Raisonner par "Fonction" plutdt que
par "Produit".

La fiabilité ne colte pas plus cher que la
défaillance.

En intégrant ces réflexions des la phase de
prototypage, vous réduisez vos cycles de
développement et éliminez les risques de
non-qualité, qui peuvent peser jusqu'a 30 %
de votre chiffre d'affaires.

Pres de 60 %

des nouvelles étiquettes sont congues
pour résister aux intempéries et aux

environnements extrémes. Il est évident
que les finitions techniques ne sont plus
un luxe mais un impératif pour les
applications industrielles sévéres.
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Le futur de votre conception commence ici

Les défis de demain — qu'il s'agisse de I'électrification massive, de la
miniaturisation de I'électronique ou des exigences accrues de durabilité —
imposent une approche transversale. Ne subissez plus vos contraintes
techniques : intégrez-les comme des leviers d'innovation dés vos premiéres
esquisses.

Notre mission est de vous accompagner dans cette transformation en apportant
une expertise qui va de I'analyse physico-chimique des matériaux a l'optimisation
de vos lignes de production.

Passez a I'étape suivante

Vous avez un projet en cours ou une problématique complexe qui mérite un
regard neuf ? Ne restez pas seul face a vos incertitudes techniques. Nos experts
sont la pour vous aider a franchir I'étape suivante.

Solliciter une demande de projet
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